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GEKA a

The steel working company

Bendicrop 60

Metallbaufirmen miissen einfache Kantungen durchfiihren.
GEKA hat das Modell BENDICROP entwickelt, welches
abgesehen van den Schneid-, Stanz- und Ausklink-Stationen
L, & A, &3, eine dauernd angebrachte Abkant-Station mit einer
Leistung bis zu 150 x 10 mm aufweist. Des weiteren ist dieses
mit ginem System zur Verminderung der Verformung wéhrend
des Schneidens von Flacheisen ausgeristet.
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Bendicrap 50 50

Das Modell BENDICROP ist standardmafig mit einem
elektrischen Kontaktanschlag ausgeriistet und wird mit einem
Abkantstempel und 2 V-Matrizen mit einer Offnung von 40 und
70 mm geliefert.

PROFILSTAHLISCHEREN FUR
FLACHEISEN BENDICROP 605 BENDICROP 40 SD
) 350x10 350x10
Flachstahl [wenig verformt] mm (59135015 {59)350x15
Messerling. Ll 356 3%
Schneiden eines L-Fliigel bei 45° mm 70 70
Arbeitshihe mm 859 859
PROFILSCHEREN FUR
FORMSTAHL P
l. bei %0 ° mm 120x 120 x 10 120x120x 10
L bei 459 mm - -
Rundstahl @ mm 45 45
Vierkantstahl 2 mm 40 40
AUSKLINKEINRICHTUNG DREISCHENKELIGES [REISCHENKELIE
Materialstarke ) mm N 10 10
Winkelstahl von mm 100 100
Ausklinktiefe mm - -
Ausklinkbreite mm - -

STANZEINRICHTUNG

Stanzleistung kN 600 600

In Materialstarke mm a0 x 11 240 x 1
Ausladung mm 250 500
Arbeitshéhe mm 11048 1104
ABKANTSTATION

Maximale Leistung mm 150 x 10 150 x 10

Leistung basierend auf eines Werkstoffwiderstands von 45 Ka/mm?
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Winkel-Schneidstation

hugtee Bendicrop

Flachstahl Schneidestation

Winkelschneiden bis zu
120x120x10 mm ohne Materialverlust
oder Grat. Niederhalter

Stabstahl-5chneiden ohne
Materialverlust. GroBer
Offnungsbereich fiir & und [,

Abkantstation

Abscheren von Flachstahl bis zu 350 X15mm

Mit den EU-Normen konforme,
permanente Abkantstation.

Stanzstation Anti-Torsions-System fiir das
Flachstahl-Schneiden ohne
Verformung
L\ KONVENTIONELLE BENDICROP
. | Monablock-Chassis MASCHINE SYSTEM
und Sandwichaufbau
Einstellbares Spiel
des Messerhalters
Ausklinkstation

Stanzleistung Z40x1Tmm
Schnellspanneinrichtung
Schutzvorrichtung

Klappbarer Anschlag

Priziser Positionierungstisch mit
abnehmbarer Front fir L -Stanzen, Fliigel
abwirts

Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen
von U und I Abschnitten im Steg und
Flansch

Schneiden eines L - Fliigels mit 45°

Niederhalter

Gefiihrter Tisch fiir
Flachstahl schneiden

Schnittspaltverstellung fir
Flachstahlmesser

Elektrischer Kontaktanschlag

Dreischteckausklinken mit Tisch
Geeignete Station fiir Rohr
Ausklinkungen- dreiseitiges
Ausklinken. usw

Handwahlschalter / elekirischer Endschalter

Tippschalter fiir die Annéherung und Einrichtung

Schnell zu §ffnende Tiir fir den Zugang
zur Hydraulikeinheit




